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0GI

Die anhaltende erfolgreiche Ent-
wicklung des OGI in der Abwick-
Jung von Forschungs- und Ent-
wicklungsprojekten fiir die Giele-
rei-Industrie trug auch im Berichts-
jahr 2013 =zu einem positiven
wirtschaftlichen Abschluss bei.
Neben den F&E-Aktivitdten von
Schliisselkunden in der Automo-
bilindustrie und der zuliefernden
GieBerei-Industrie wurden ver-
mehrt internationale Projekte er-
folgreich durchgefiihrt.

Uber die Forschungsschwer-
punkte in den Bereichen der Sand-
priifung, Simulation, Druckguss
und prozessoptimierten Legie-
rungsentwicklungen, die unter Pro-
jektbeteiligung  der  Osterrei-
chischen GieBerei-Industrie abge-
halten wurden, wird im Weiteren
berichtet. Insgesamt gestatten es
diese F&E-Tatigkeiten dem OGI,
das FEI*)-Potential der oOsterrei-
chischen GieBerei-Industrie weiter
auszubauen und in Zusammenar-
beit mit den 6sterreichischen Gie-
Bereien deren individuelle F&E-
Problemstellung zielgerichtet zu
bearbeiten. Besonders hervorzuhe-
ben sind die mehrfachen Preise
und Auszeichnungen, die das OGI
im Berichtsjahr erhalten hat und
die von der hohen Qualitét der For-
schungsarbeiten zeugen.

In der vielfiltigen Aus- und Wei-
terbildungstétigkeit im Bereich von
Druckgussschulungen, Radiosko-
pie-Ausbildungen und dem Wei-
terbildungsseminar zum Gieberei-
technologen wurden spezielle
Schulungen fiir das vierte Ausbil-
dungsjahr der Lehrlingsausbildung
zum GieBereitechniker am OGI ab-
gehalten. Damit hat sich das OGI in
Leoben als Zentrum der Bildungs-
aktivititen fiir die dsterreichische
GieBerei-Industrie etabliert.

Als richtungsweisende Investiti-
on wurde ein Zubau fiir das me-
chanische Priiflabor errichtet. Dies
erfolgte zum einen, um den getatig-

*) FEI - Forschung/Entwicklung/Innovation

Aus dem Osterreichischen GieBerei-
Institut des Vereins fiir praktische

Giellereiforschung in Leoben
Tatigkeitsbericht 2013

ten Neuanschaffungen an Gerédten
eine angemessene Infrastruktur zu
geben und zum anderen, um rdum-
liche Moglichkeiten fiir Geritein-
vestitionen fiir weitere Forschungs-
tdtigkeiten zu eroffnen.

Gesamt betrachtet ermoglichen
die zukunftsweisende Infrastruktur
und das FEI- Potential des OGI, die
Osterreichische Gielerei-Industrie
und auch die metallverarbeitende
Industrie bei ihren innovativen
Produktentwicklungen hochst effi-
zient zu unterstiitzen.

Weiterbildungsaktivititen
Schulungen und Seminare

Insgesamt wurden im Berichtsjahr

2013 Schulungen im Gesamtaus-

maf von 43 Schulungstagen durch-

gefiihrt. Die Schulungen und Semi-
nare wurden zu folgenden The-
menschwerpunkten abgehalten:

e Allgemeine Schulungen
(Al-Technologie, Gusseisen-
technologie, Werkstoffpriifung)

* Druckguss-Technologie
(3-tdgiges Seminar)

e Radioskopieausbildung
(5-tdgiger Fachkurs mit
Personenzertifizierung)

* Lehrlingsausbildung

Abb. 1:
Teilnehmer |
der Druck- |
guss-
schulung
im Mai
2013
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Im abgelaufenen Jahr wurden
fiinf In-house-Schulungen mit 41
Teilnehmern in &sterreichischen
Giebereien und bei Gussanwen-
dern durchgefiihrt. Seit dem Jahr
2004 besuchten {iber 1500 Perso-
nen die Weiterbildungsveranstal-
tungen des OGL

Im Jabr 2013 wurde aufgrund der
hohen Nachfrage aus der Industrie
ein am OGI neuartiger Kurs im
Fachbereich Druckguss ins Leben
gerufen. In Riicksprache mit der In-
dustrie und erfahrenen Druckguss-
technologen wurde auf den Bedarf
an neuen Qualifizierungsmoglich-
keiten im Bereich Druckguss fiir
die Meister- oder Vorarbeiterebene,
sowie Konstrukteure und Einkédu-
fer eingegangen. Das dreitdgige Se-
minar bietet einerseits Neulingen
eine Grundlage und Weiterbildung,
andererseits auch erfahrenen Gie-
Bern und Technologen eine Auffri-
schungs- und Fortbildungsmal-
nahme. Im Mai und September
konnten die ersten beiden Druck-
guss-Schulungen mit einer Gesamt-
teilnehmerzahl von 24 Personen
mit dulerst erfolgreichen Theorie-
Abschlusspriifungen abgeschlossen
werden.,

Das OGI ist die einzige Ausbil-
dungsstelle in Osterreich, die Fach-
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kurse nach ONORM M3041 und
3042 fiir RT (Radioskopie) der Stu-
fen 1 und 2 anbietet. Die Ausbil-
dung umfasst sowohl Theorie als
auch praktische Ubungen und be-
inhaltet zusétzlich eine Vertiefung
fiir Gussprodukte. Im Berichtsjahr
wurden 4 Fachkurse fiir Stufe 1
und einer fiir Stufe 2 mit insgesamt
38 Teilnehmern durchgefiihrt, de-
nen, nach erfolgreicher Priifung,
ein Personenzertifikat nach EN ISO
9712 (vormals EN 473) liberreicht
werden konnte.

Aufgrund des verdnderten indus-
triellen Umfelds und des erhéhten
Spezialisierungsgrades von Giele-
reien wurde die Lehrlingsausbil-
dung auf Initiative des Fachver-
bands im Jahr 2010 neu ausgerich-
tet. Die neuen Lehrberufe des drei-
jihrigen MetallgieBers und des
vierjahrigen  GieBereitechnikers
umfassen fiir den GieBereitechni-
ker auch Zusatzausbildung am OGI
in den Bereichen Simulation, Com-
putertomographie und Guss-Metal-
lurgie. Fiir den ersten Jahrgang der
GieBereitechniker konnten nun im
vierten Ausbildungsjahr die ersten
12 Giebereitechnik-Lehrlinge im
Frithjahr 2013 ihre Zusatzausbil-
dung im Zuge eines dreitdgigen
Workshops am OGI durchlaufen.

Forschung
und Entwicklung

Fiir Forschungsprojekte im allge-
meinen Interesse wurden Leis-
tungs- und Investitionsférderungen
durch projektgebundene Forde-
rungsbeitrdge (EFRE- und FFG-
Mittel) der Forschungsférderungs-
gesellschaft (FFG) von rund
€ 1.189.000,— genehmigt und abge-
arbeitet. Diese Projekte wurden
auch vom Land Steiermark durch
die SFG — Steirische Wirtschafts-
férderungsgesellschaft — sowie von
den Landeskammern kofinanziert
und unterstiitzt.

Im Rahmen der mit Mitgliedsbe-
trieben durchgefiihrten Gemein-
schaftsforschung wurden fiinf The-
menschwerpunkte bearbeitet:

e Alternative Formstoffe in der
GieBerei

e Entwicklung einer duktilen Al-
Mg-Si-Gusslegiorung (FFG/SFG)

e HP Dl‘ilflkguss [FF ;'COIN]

o OptiMatStruct (FFG-COIN)

o [iSi-Cast (FFG)

Weiters wurden die folgenden For-
schungsvorhaben mit Firmenbetei-
ligungen durchgefiihrt:

e Cars Ultra-Light Technologies,
CULT (Magna Steyr Eng. AG)

e High Performance Aluminium
Based Bearings (MIBA-Laa-
kirchen)

¢ EinflussgréBen auf ein homoge-
nes Al-Gussgefiige (FFG-Borbet)

Auf europdischer Ebene wurden
mehrere Projektantrige als Mitan-
tragssteller oder innerhalb des EU-
Forderprogramms  ,Kooperative
Netzwerke* erfolgreich eingereicht:

¢ STRON (CorNet)

(High Silicon Ductile Iron)

e NEMO (CorNet)

(New Method of enhanced Qua-
lity Assessment by Computer
Tomography for Castings)

e Ultragassing (EU FP7)
(Ultrasound Degassing of
Al-Melts)

* Dorshomat
(Prototype Development of a
Ultrasound Degasser)

¢ Ablamod (Thermal Properties of
re-entry Materials)

e Evaluation of Ti6AIV2 Materials
(ESA/ESTEC)

Das OGI ist damit nicht nur bei Ei-
genprojekten, sondern auch zuneh-
mend als zentraler Hauptpartner in
von Firmen beantragten FFG-Pro-
jekten sowie dariiber hinaus als na-
tionaler und internationaler Part-
ner in EU-Netzwerkprojekten ver-
treten. Hervorzuheben ist, dass die
F&E-Tétigkeiten auch in 20 Vortré-
gen und 20 Verdffentlichungen in
renommierten Zeitschriften und
bei Tagungen Niederschlag gefun-
den haben.
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FFG-Collective Research-
Projekt ESiCast — Gusseisen
mit verbesserten Eigenschaften
durch hohe Si-Gehalte

Mit erweiterten und optimierten
werkstoff- und fertigungstechni-
schen Grundlagen der Herstellung
und Anwendung von hoch sili-
ziumhaltigem Gusseisen mit Kugel-
graphit befasst sich das For-
schungsprojekt ESiCast, das im
Rahmen des FFG-Forderprogramms
,»Collective Research” in Kooperati-
on mit 7 Industriepartnern der eu-
ropdischen Giessereibranche bzw.
Gussanwendern durchgefiihrt wird
und auf eine Projektlaufzeit von 36
Monaten angelegt ist. Das Projekt
startete mit 1. 10. 2013 und hat zu-
ndchst geméB Projektplan im
1. Jahr in Fortfithrung der Ergebnis-
se des Cornet-Projektes SIRON die
systematische und detaillierte Cha-
rakterisierung von GJS-Normsorten
mit iiberwiegend ferritischer Ma-
trix mit Mischkristallaushértung
im Fokus. In den jeweiligen Arbeits-
paketen werden zunéchst detail-
lierte  Vergleichsuntersuchungen
der statischen Kennwerte bei
Raumtemperatur und erhdhten
Priiftemperaturen sowie der zykli-
schen Kennwerte an voll bearbeite-
ten Proben bei Raumtemperatur
und unterschiedlichen Lastverhalt-
nissen gemessen. In einem gleich-
zeitig gestarteten weiteren Arbeits-
paket werden am Zentrum fiir
Elektronenmikroskopie Felmi-ZFE
Graz hochauflésende Untersuchun-
gen mit atomarer Auflosung im
durchstrahlenden Rasterelektro-
nenmikroskop STEM durchgefiihrt.
Hierflir werden anhand von am
OGI voruntersuchten Schliffproben
diinne Probensegmente mittels fo-

Abb. 2: Gusseisen mit Kugelgraphit und Ionenstrahlschnitt zur Durchstrahlungsmi-
kroskopie.
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kussiertem Tonenstrahl herausge-
trennt und anschliefend in Hochauf-
16sung am STEM (FEI Titan 60-300)
untersucht, um die Grenzen der
Mischkristallhértung aufzuzeigen.

COIN - HPDC -
High Pressure Die Casting

Im letzten Projektjahr des im Rah-
men der COIN-Forderschiene der
Forschungs-Forderungs-Gesell-
schaft (FFG) abgewickelten Projek-
tes ,HP-Druckguss® lag der Schwer-
punkt der Forschungstdtigkeiten
im Bereich der Legierungsentwick-
lung und -optimierung. Ziel war es,
das Verhalten und die Eigenschaf-
ten der gingigsten Druckgusslegie-
rungen, der sogenannten 226er
(EN1706 AlSi9Cu3(Fe)) und der
231er (EN1706 AlSi12Cul(Fe)) in-
nerhalb ihres normgerechten Legie-
rungsspektrums zu untersuchen.
Hauptaugenmerk wurde hierbei
auf die Variation der fiir das Spei-
sungs- und Lunkerverhalten wich-
tigen Elemente, wie Silizium, Eisen
und Kupfer, und deren Beeinflus-
sung der mechanischen Eigen-
schaften und ihren Einfluss auf die
GieBbarkeit hinsichtlich Erstarrung
und Schrumpfung gelegt. Im Zuge
zahlreicher GieBversuche wurden
Basiszusammensetzungen der bei-
den Legierungen, jeweils an ihre
Unter- und Obergrenze der drei
Hauptlegierungselemente Si, Cu,
e auflegiert und untersucht. Diese
Legierungen wurden mittels Probe-
abgiissen hergestellt, um sowohl
Gefiigeunterschiede als auch die
Lunkerneigungen miteinander ver-
gleichen zu konnen. Begleitend
wurden mittels thermischer Ana-
lyse und Simulation im Programm
»Thermo-Calc” die Erstarrungs-
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Abb. 4: Knochenprobenform zur Zugpriifung von Kernen.

bedingungen {iberpriift bzw. nach-
gestellt. Insbesondere die Spei-
sungsbehinderung durch Eisen-
platten (Alis(Fe,Mn)3Siy und/oder
AlsFeSi-Phase) und die Beeinflus-
sung der Erstarrungsmorphologie
des Eisens als a- oder B-Phase
durch die alleinige Variation des
Silizium-Gehaltes zeigten sich als
wesentliche Erkenntnisse der Un-
tersuchungen.

Alternative Formstoffe
und Formstoffpriifung fiir die
Giellerei

Der derzeitige Projektabschnitt war
im wesentlichen auf die Priifung
von organisch- und anorganisch
gebundenen Kernsandproben aus-
gerichtet. Die dazu geschaffenen
priiftechnischen Voraussetzungen
sind beheizbare Dreifach-Kern-
schieffiformen fiir Biege-, Zug-,
Druck- und Warmeleitfdhigkeits-
Probekorper.

Geschossen wurden die Kern-
sandproben mit der einfachen,
jedoch bewdhrten
Kernschiefimaschi-
ne der OGI-Ver-
suchsgielerei mit
5 1 Fassungsvermo-
gen. Die Kern-
schiefformen wur-
den in Zusammen-
arbeit mit der Fa.
Nemak in Linz ent-
wickelt und mit

Abb. 3: Speisungsbe-
hinderung durch Eisen-
Nadeln in der Legie-
rung Al Si9Cu3(Fe).

zwei bis drei Heizpatronen je
Formhilfte ausgestattet und mit ra-
tionellen Steckersystemen fiir die
Kraftstromanschliisse und Thermo-
elementen zur Temperaturregelung
bestiickt.

In umfangreichen Priifserien
wurden die Eigenschaften von Hot-
box, Warm-box und Cold-box Kern-
sandproben auf der Basis von
Quarzsand H32 ermittelt und ver-
glichen sowie durch Variation der
Prozessparameter ~ (Temperatur,
Zeit) optimiert.

Zug-, Druck- und Biegepriifkur-
ven mit unterschiedlichen Binder-
systemen wurden aufgenommen,
um die geringen Messstreuungen
der Serienpriifungen und die Fes-
tigkeits- und Steifigkeitsentwick-
lung der Kernsandproben von der
Sofortpriifung bis zur Priifung nach
24 Stunden Lagerzeit aufzuzeigen.

Highly Innovative Production
of Efficient Radial BEARings -
HIPERBEAR 2.0

Ziel des 2013 gestarteten, von der
Osterreichischen Forschungsfor-
derungsgesellschaft FFG geforder-
ten dreijihrigen Projekts ist die
Entwicklung eines Prozesses zum
VerbundstranggieBen von Alumini-
um-Werkstoffen.

Im Zuge dieses Projekts wurde
eine Kleinanlage zur Durchfithrung
von Verbundgussversuchen aufge-
baut. Die Anlage ist so ausgelegt,
dass sie die Erprobung von unter-
schiedlichen Materialpaarungen
bei definierten Temperaturen und
unter definierten Giefgeschwindig-
keiten erméglicht und somit auch
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Abb. 5: 3D-Simulation der Tem-

peraturverteilung im stabilen Verbund-GieBprozess.

einen simulatorischen Vergleich er-
laubt. Fiir die Entwicklung der Ver-
bundgieBanlage wurde ein konven-
tioneller Bandgiefiprozess mit der
Simulationssoftware Flow3D (der
Fa. Flow Science Inc., Santa Fe,
New Mexico, USA) numerisch
nachgebildet, um sowohl Daten fiir
die konstruktive Gestaltung als
auch fiir den Einfluss von Prozess-
parametern zu erhalten. Reale
Messdaten fiir den Abgleich zwi-
schen der numerischen Simulation
und dem kontinuierlichen GieB-
vorgang konnten von einer, in der
Produktion eingesetzten Bandgiel-
anlage gewonnen werden. Mit den
vorhandenen Messdaten lédsst sich
der Prozess ausreichend genau be-
schreiben und die wesentlichen
Prozessparameter, wie z. B. die
Giebgeschwindigkeit oder die
Kiihlsituation, konnten fiir den ge-
gebenen BandgieBprozess erfolg-
reich variiert werden.

Projekt NEMO -

Neue Methode zur erweiterten
Qualitidtsbeurteilung von
Aluminiumgussstiicken mittels
Computertomographie

Das im Jahr 2011 in Kooperation
mit dem Institut fiir GieBereitech-
nik in Diisseldorf gestartete Projekt
hat eine neue Bewertungsmethode
von typischen Gussfehlern, wie
Lunkern oder Gasporen in Alumi-
niumgussbauteilen zum Ziel. Gén-
gige Untersuchungsmethoden, wie
z. B. Radioskopie oder Metallogra-
phie, die diese Volumendefekte
nur zweidimensional darstellen,
werden in Zukunft vermehrt durch
die Rontgen-Computertomographie
abgeldst werden. Nach wie vor feh-
len aber Untersuchungen und Nor-
men iiber den Zusammenhang zwi-
schen 3D-Defektverteilungen und
den mechanischen Eigenschaften
von Gussteilen. Zugproben aus

324

Al-226 wurden im Druckguss her-
gestellt und zeigen im Zugversuch
eindeutige Zusammenhinge zwi-
schen Porositit und bestimmten
mechanischen Eigenschaften. Ein
exponentieller Abfall der Zugfes-
tigkeit By, bzw. der Bruchdehnung
A in Abhingigkeit von der lokalen
Volumenporositit @roy ist deutlich
zu erkennen. Eine weiterfithrende
Analyse zieht fiir diese funktionel-
len Zusammenhinge zusétzlich
auch die Porenform und den Ab-
stand der Porositidten zur Proben-
oberfliche in Betracht. Die Einbe-
ziehung der Form der jeweils grof-
ten Porositit verbessert die Korre-
lation noch weiter; ihr Abstand zur
Probenoberfliche hat hingegen
kaum Einfluss.
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winner in der Kategorie ,,Forschen.
Entwickeln. Neue Wege weisen.:
das Projekt ,,CULT“ von Magna
Steyr Fahrzeugtechnik.

,CULT* steht fiir ,,Cars‘ Ultralight
Technologies” und bezeichnet ei-
nen neu entwickelten Kleinwagen,
der sich durch folgende Parameter
auszeichnet: eine richtungsweisen-
de Bauweise, einen neuartigen Erd-
gasmotor, eine ultraleichte Kon-
struktion und innovative Werkstof-
fe aus Multimaterialverbindungen.

Ergebnis ist ein mit Erdgas be-
triebener Kleinwagen, der um ein
Drittel leichter ist als ein iibliches
A-Segment-Fahrzeug. Leichtbau-
weise und Erdgasmotor erreichen,
dass das Auto um ein Viertel
weniger CO, ausstdBt als ein Ben-
ziner. Der Prototyp ist fahrbereit.
Magna rechnet damit, dass Auto-
mobilhersteller Bestandteile des
Konzepts fiir die Serienproduktion
verwerten werden.

Bei der Entwicklung und Pro-
duktion wurde grofler Wert auf
Nachhaltigkeit und die Reduktion
der COz-Emissionen gelegt. Zur Er-
reichung dieser Ziele arbeitete
Magna mit Kooperationspartnern
zusammen, darunter mehrere mit

14+
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Bild 6: Bruchdehnung in Abhéingigkeit von der lokalen Volumensporositit.

Preise & Auszeichnungen

Staatspreis Mobilitét
fiir CULT
Am 12, September verlieh Innova-

tionsministerin Doris Bures den
»Staatspreis Mobilitdt 2013%. Ge-

Sitz in Leoben (Steiermark): die
Montanuniversitit Leoben, das
Osterreichische Gielierei-Institut
und das Polymer Competence Cen-
ter Leoben (PCCL). Auch die Tech-
nische Universitit Wien und ande-
re Partner waren an der Entwick-
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Abb. 7: CULT-Konzeptabbildung.

lung des ganzheitlichen Fahrzeug-
konzeptes beteiligt.

Mit einem ganzheitlichen Ansatz
mit den drei Sdulen Funktionsinte-
gration, Materialsubstitution und
Downsizing/Sekundéireffektnut-
zung wurde ein Leichtbaukonzept
mit Gussteilen realisiert. Eine be-
sondere Herausforderung war die
geringe Wandstérke fiir die groBfla-
chigen Gussteile, die fiir die ultra-
leichte Bauweise notwendig ist.
Die Herstellung dieser hochkom-
plexen Aluminium-Strukturbautei-
le wurde vom OGI mit Hilfe der
numerischen Simulation entwi-
ckelt, wobei neue Produktionswege
beschritten wurden.

ACR Kooperationspreis

Austrian Cooperative Research
(ACR), die Dachorganisation von
18 auBeruniversitiren kooperativen
Forschungsinstituten, vergibt jahr-
lich einen Kooperationspreis fiir
herausragende F&E-Projekte von
ACR-Instituten mit KMUs. Die
Verleihung des Preises, der mit
€ 2.000,— dotiert ist, erfolgte durch
Sektionschef Dr. Michael Losch
vom BMWF] und ACR-Priasident
Martin Leitl im Rahmen der ACR-
Enquete 2013 am 15. Oktober in
der Sky Lounge der Wirtschafts-
kammer Osterreich in Wien.

Die Fa. LTC GmbH, mit Sitz in
Lebring, beschiiftigt sich mit Mag-
nesium-Thixomolding. Die im Thi-
xomolding hergestellten Gussteile
zeichnen sich insbesondere durch
hohe MaBgenauigkeit und geringe
Porositit aus.

_Bei diesem Prozess wird Magne-
Slumgranulat in einem sog. Extru-
der, bestehend aus einem elek-
isch beheizten Zylinder (auch
Barpg) genannt) mit einer innenlie-
gﬂ‘nclep Schnecke verdichtet und
!_/Ull:culigeschmolzen und in diesem
‘:f;:\l.ancl (thixotroper Zustand) an-
SchlieBend mit Hochdruck in die

.

metallische Form gegossen. In ei-
nem gemeinsamen Projekt wurde
in mehreren Schritten ein alternati-
ver temperatur- und verschleiBfes-
ter Werkstoff fiir das Barrel entwi-
ckelt und erprobt.

Die Ergebnisse kénnen sich se-
hen lassen: Dank der Fertigung in
Osterreich konnte die Lieferzeit
von 8 Monaten auf 8 Wochen ver-
kiirzt werden, der Preis hat sich
halbiert und durch die verbesserte
Werkstoffwahl im Zusammenwir-
ken mit konstruktiven Anderungen
hat sich die Standzeit vervierfacht.

Abb. 8: ACR-Kooperationspreisverleihung.

Osterreichische
GieBerei-Tagung am
11./12 April 2013 in Leoben

Knapp 300 Teilnehmer aus 6 Lin-
dern haben sich am 11./12. April
2013 in Leoben zur Osterreichi-
schen Gieferei-Tagung eingefun-
den, um fachspezifische Themen
zu diskutieren und sich tiber neu-
este Entwicklungen auf dem GielBe-
reisektor bei der begleitenden Zu-
lieferausstellung zu informieren.
Damit zdhlt die Tagung, die bereits
zum siebenundfiinfzigsten Mal
stattfand, zu einer der gréfleren in-
ternationalen Tagungen in den
Réumlichkeiten der Montanuniver-
sitdt Leoben.

Die Organisatoren, DI Gerhard
Schindelbacher vom Osterreichi-
schen GieBerei-Institut und Prof.
Peter Schumacher vom Lehrstuhl
fiir GieBereikunde der Montanuni-
versitit Leoben, fiihrten das grofe
Interesse und die hohe Beteiligung
auch darauf zuriick, dass in den
letzten Jahren bei der Tagungsaus-
richtung konsequent auf eine hohe
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Qualitét der Vortrdge und ein .
fassendes und interessantes Rrg},.
menprogramm, gesetzt wurde. Dy-
durch hat die Osterreichische Gie.-
Berei-Tagung im deutschsprachigen
Raum einen ausgezeichneten Ruf
erlangt.

In den mehr als 20 Plenar- und
Fachvortrigen, die dem Motto der
Tagung ,Energiceffizienz bei der
Herstellung und dem Einsatz von
Gussteilen” sehr gut Rechnung ge-
tragen haben, wurde tiber neueste
Forschungsergebnisse aus den
Bereichen Metallurgie, GieBtechno-

logie sowie moderne und zukunfts-
weisende Optimierungsverfahren
fiir Giebverfahren und Gussteile
berichtet sowie auch Ausblicke in
kiinftige Entwicklungen und An-
forderungen an GieBer und Guss-
produkte gegeben.

Sehr erfreulich war auch, dass
zusitzlich zu den knapp 300 Ta-
gungsteilnehmern noch 60 Schiiler
der HTL Leoben an den Vortrigen
teilgenommen haben. Den Schii-
lern wurde damit die Mdglichkeit
geboten, sich bei den Fachvortri-
gen lber das interessante Themen-
gebiet der Gieflerei sowie auch
iiber berufliche Chancen in der In-
dustrie zu informieren.

Neben den hervorragenden fach-
lichen Vortrdgen, wofiir den Refe-
renten herzlicher Dank gilt, sind
vor allem das Ambiente und die
hervorragende Ausstattung in den
Tagungsrdumlichkeiten der Mon-
tanuniversitit sowie die gute Stim-
mung und Atmosphére unter der
die Tagung abgewickelt wurde,
hervorzuheben. Insbesondere der
traditionelle GieBerabend am Don-
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Abb. 9: Plenarvortridge im Frzherzog Johann Horsaal.

nerstag, der kulinarisch aber auch
unterhaltungsmiflig keine Wiin-
sche offen liel, hat wesentlich zu
einem ungezwungenen Erfahrungs-
austausch unter den Fachkollegen
beigetragen.

Zubau fiir das
mechanische Priiflabor

Infolge des kontinuierlichen Wachs-
tums des OGI wurden Pldne fiir
eine rdumliche Erweiterung er-
stellt, die zum einen Engpésse in
den Labors vermeiden helfen und
zum anderen eine Erhdhung des
hochqualifizierten F&E Personals
zukiinftig ermdglichen. Hierfiir
wurde in zwei Phasen zunéchst ein
Zubau fir das mechanische Labor
von 250 m? und in weiterer Folge
eine Erweiterung des Biirogebau-
des um 250 m? vorgesehen. Die Fi-
nanzierung der Bauvorhaben von
rund 1,4 Mio. Euro konnte gegen-
iiber dem Vorstand dargestellt wer-
den und die Investitionen wurden
in der 135. Vorstandssitzung ge-
nehmigt.

Im Rahmen des Tagungsausklan-
ges der Osterreichischen GieBerei-
Tagung wurde eine Spatenstichfei-
er fiir den geplanten Labor- und
Biirozubau durchgefiihrt. Rund 200
Tagungsteilnehmer sind der Einla-
dung gefolgt, dazu konnten noch
zahlreiche Ehrengéste und Vertre-
ter aus Politik, Wirtschaft und Wis-
senschaft begriiBt werden.

Durch die gute Planung und kon-
sequente Kontrolle konnte der Zu-
bau sowohl termingerecht als auch

326

ohne Kosteniiberschreitung mit
Ende des Jahres fertiggestellt wer-
den. Mit groBem Einsatz der Mitar-
beiter wurde bereits vor Weihnach-
ten und in den Weihnachtsfeierta-
gen die Ubersiedelung der bis zu
3 Tonnen schweren Priifmaschinen
durchgefiihrt. Der 1. Bauabschnitt
wurde somit sehr erfolgreich in der
geplanten Zeit und mit den dafiir
vorgesehenen finanziellen Mitteln
umegesetzt.

Abb. 10: AuBenansicht des mechan
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ischen Priiflabors.

Abb. 11: Innenansicht des mechanischen Priiflabors.
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Das neue Labor besticht durch
seine freundliche und helle Atmo-
sphére mit Blick in den zum Insti-
tut gehorenden Park. Die Priifma-
schinen sind entsprechend groBzii-
gig und flexibel angeordnet, sodass
auch noch Platz fiir eventuelle Er-
weiterungen ist. Mit der Anbin-
dung an das Burogebdude und die
Néhe zur mechanischen Werkstétte
ist das Labor hinsichtlich der Lage
sehr giinstig angeordnet.

Erlése & Aufwendungen

Die anhaltend gute Konjunkturlage
in der Automobilindustrie und da-
mit auch in hohem Mabe bei den
osterreichischen Giellereien sowie
die breitaufgestellten F&E-Tétigkei-
ten des OGI erlaubten im Jahr 2013
die Erlése von € 3.925.997,— ge-
geniiber dem Vorjahr leicht zu stei-
gern. Im Jahr 2013 konnte ausgegli-
chen bilanziert und eine Dotierung
in Hohe von € 100.000,— zur beste-
henden Gebaudeinvestitionsriick-
lage getétigt werden. Die verblei-
bende positive Entwicklung der Er-
lése im Jahr 2013 resultierte iiber-
wiegend aus Fakturenerldsen fiir
direkte und indirekte Dienstleis-
tungen aus der Automobilindus-




HEFT 9/10

Projektbezogene
Férderungen
32,4%

Mitglieds-
beitrage
8,2%

Erlésaufteilung 2013

Sonstige Ertrége
3,3%

Leistungserlése
56,1%

Bild 12: Erlgsaufteilung 2013.

trie, die zusdtzlich zu dem hohen
Umfang in Projekttdtigkeit inner-
halb von national (FFG, BMWEFW)
und international geférderten F&E-
Projekten (EU) stattfand. Dem ge-
gentiber stand auf der Aufwandsei-
te ein unverdndert hoher Personal-
kostenanteil, der nétig ist, um qua-
lifiziertes Personal fiir F&E-Dienst-
leistungen zu gewahrleisten.

Aus direkt an die Auftraggeber
fakturierten Dienstleistungen er-
zielte das Osterreichische Giefierei-
Institut im Berichtsjahr Leistungs-
erlése von € 2.304.026,—. Die rd.
875 Auftrige kamen von 236 Auf-
tragspartnern, davon waren 51 aus-
landische Auftraggeber aus 13 Lan-
dern. Hervorzuheben sind der sig-
nifikante Anteil der direkt faktu-
rierten Auftridge und die vielfalti-
gen Projektbeteiligungen. Insbeson-
dere sind die Projektbeteiligungen
der Mitgliedsfirmen an den koope-
rativen F&E-Projekten anzumerken,
die sowohl in Cash als auch In-
Kind erfolgten und damit den ho-
hen Praxisbezug des OGI zu Oster-

reichischen GieBereien verdeutli-
chen,

Die vom Fachverband fiir 44 Gie-
Bereien eingebrachten sowie von
23 auBerordentlichen Mitgliedern
bezahlten Mitgliedsbeitrdge haben
im Verhiltnis zum Umsatz {iber die
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Jahre abgenommen und verblieben
bei rund 8 %. Betrachtet man die
Gesamltfinanzierung, so arbeitete
das Institut zu rund 70 % mit Fi-
genfinanzierung (Dienstleistungser-
I6se und Mitgliedsbeitrige) und zu
30 % mit projektgebundenen Fop-
derungen. Der Eigenlinanzierungs-
anteil ist im Vergleich mit dhnli-
chen Forschungseinrichtungen als
sehr hoch zu bewerten.

Wertmilig konnten im Berichts-
jahr rund 77 % der Gesamterldse
dem Bereich F&E zugeordnet wer-
den, wobei 64 % der Industrieauf-
trige aus F&E-Projekten stammen.

Abschlieflend sei an dieser Stelle
noch den Forderstellen (FFG,
BMWFW, SFG, Land Steiermark
und Wirtschaftskammern), den or-
dentlichen und auBlerordentlichen
Mitgliedsfirmen sowie den Kunden
des OGI gedankt.

Kontaktadresse:
Osterreichisches GieBerei-Institut
8700 Leoben | Parkstrafie 21
Tel.: +43 (0)3842 43101-0

Fax: +43 (0)3842 43101-1

E-Mail: office@ogi.at

www.ogi.at
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Fremdleistungen
8,5%
Sachaufwand
9,3%

Abschreibungen
10,2%

Aufwandsaufteilung 2013

Dotierung von
Ricklagen

Jahresergebnis
0,1%

13,8%

Personal
Aufwand
58,1%

Bild 13: Aufwandsaufteilung 2013.




