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Ausgangsposition Neue Charakterisierungsmethode
« Entscheidende Nachteile in der Interpretation der stand der Technik Neue Methode * Beide Materialkennwerte direkt verknupfbar
Messergebnisse »ex-ante* »in-situ* * Einfluss von Materialschwankungen reduziert

« Getrennt aufgenommene unterschiedliche
Messwerte kaum direkt verkntpfbar

« Materialschwankungen zwischen Probekdrpern
Uberproportional relevant

* Doppelter Versuchsaufwand (Zeit und Material)

 Halbierter Versuchsaufwand
oder doppelte Probenzahl

* Bildet RTM-Prozess deutlich exakter ab
(Injektion iIn kompaktiertes Textil zwischen
heizbaren Testflachen)
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e Bildet RTM-Prozess nicht gut ab Trockener Gesaéttigter Trockener &
Messwert Messwert gesattigter Messwert
Zielsetzung
Entwicklung eines Messstands und Messmethodik zur: Temperatureinfluss auf bebinderte Verstarkungsmaterialien
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Ziel: Vorhersage des Kompaktierungsdrucks zu Zeitpunkt , X"
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PROJEKT: Entwicklung einer vollautomatisierbaren Luftfahrt-Fertigungstechnologie und Implementierung von

Industrie 4.0 (Evolution#4) 9@.
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