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Untersuchte Anlagen

]
B . Kw 36 bis 39 — 2004
] -
g © Splittinganlage Graz
[ ] — Aufbereitung von Gewerbemull in Fraktionen
B - Stoffliche und thermische Verwertung
— Output an Leichtfraktion ist der (ein) Inputstrom in die
TT-Anlage

 ThermoTeamanlage Retznel

— Weiterbehandlung der heizwertreichen Fraktionen
aus der Splittinganlage — Ersatzbrennstoff
Zementwerk
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Untersuchte Anlagen

= « KW 13 & 19 — 2006
B - Splittinganlage Wien

— Aufbereitung von Gewerbemull in Fraktionen
— Stoffliche und thermische Verwertung

* Vergleich der Stoffflusse vor/nach dem
Umbau der Anlage
— Zusatzliche Metallabscheider
— Implementierung einer Storstoff-Falle
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Analyse-Parameter (Auszug)

L]

B . schwermetalle

= — Fe, Cu, Zn, Cd, Hg, Pb

B ° Brennstoffcharakterisierung

[ ] — Heizwert, Gluhverlust, Chlorgehalt, Wassergehalt

* Wegen der schlechten Zerkleinerbarkeit von
Metallverbunden ist in den Metallfraktionen
keine konventionelle Analytik durchfuhrbar

— Abschatzung der Inhaltsstoffe mittels:
« Literaturdaten (z.B. Batterien)
* Dichte und Volumen (z.B. Transformatoren)
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Vorgangsweise - Probenahme
am Bsp. Splittinganlage Graz

Fraktion Parameter
Fraktion Parameter
Bezeichnung Bestimmung Berechnung

Ofenfertig < 80 mm
Ofenfertig < 80 mm

chem. Analyse

VvV L, VI UTiguriy dul

des Materials Analystnz%%ﬁﬁ ghifnteile auf
und der feinen Gesamimasss Qﬁ;ﬁgerechnet
S@ridiferro Tag Storstoffaussartierung

Cd kkochVietoregassr*0,15
Sortierung der Hg nSpfiellengndase*0,3
groben Cu n&ibrefotitectvdiert-Afmlumen
Storstoffe nddhente abgeschatzt

ThermoTeam, >80 mm,

wadar 20 _DAollan

Zn  =seheBaiuttéidu ng

THRsisTERafoseglayhrheichtgut

J\J\JVI e \J . RIATIOTT

Wiadsittagnebsclaaf S0einmtgut

. : A
ca. 553 Eg pro Woge

ThermoTeam

{4 . .
Xfanuelle Sortierung in

, i
ferromagnetisch > 80 mm wgitesrttér;fgeder CH;S ﬁ U[%%?Haé@%‘éqgﬁ
. B hCu (%H 'igc adféﬁﬁglzolumen
el FERMARRLISS " : o Yiophe n t
n en
Wertstoffe Z q,?ﬁeﬂggrm 2
Windsichterunterlauf > 80 mm, Nicht h - sortiert

B%m%@mmmnfprlanf > 80 mm

Schwergut

nicnt Depropt, Im Wreis getunrt
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Systemgrenzen - 2004

Ballen -
Leichtfraktion
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Systemgrenzen - 2006

Fe grob
Sortierte Baustellenabfalle »
_——————— P
Bilanzraum KW19
Sortierter Sperrmill .
Saubermacher 20-60 mm /B - gom |®  Fe NE- Stérstoff-
| . R— . . .
. . Abscheider Abscheider falle o
Dienstleistungs AG °, ° ’\'. $ 2080
T . '3 mm
- ; °
Einzelne Wohnbldcke Spllttlnganlage Wlen e O 00000000 0OCOCOOEOSOOSOIOO o0
Fef ¥ NEY Fe(NE)Y Stor.
Y 0-20 mm
Gewerbeabfall
TT-Fraktion
Vorsortierung:
Holz
Karton .. q
Folien ~Kontrollpunkt® fir den Vergleich
\/ }F(zbel beprobte vs. riickgerechnete Beladung
Elektrokleingerite des Stoffstromes mit dem jeweiligen
Styropor Parameter
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Stofffluldanalyse - 2004

Der ]
. Thermo
Team «a@® fir eine lebenswerte Umwelt
. 4 Versuchswochen (griin: Stofffliisse, rot: Eiseninhalt)
. Systemgregze . @
s gty - oo r(amet )y A vl T e
S % Eqo JT79170to ca.8 % ca. 0,04 t 0,04 to-,

. / *e 1% o : ca. 40 to Ent- 0.04 to °

: ®ece® ! : staub. U0

| ! |
. ca. 78,55 to *(90,0 to) ! @ I

€a.5,9 % *(6,8 %) ! 4248,g?tto i
1.324,06 to 507,95 to! 461,07 to o cy°

I 14,73 to, 9,87 to . . ) ’ o i

| o | o Gberbrickt mit ps

| Splitting 2,6 % i 2.1 % Planenrutsche ) LKW

Gew. = >80 mm Aufbereit’ O o

— 1y  Graz . | Produktion ca. 1,07 to 5 &, ThermoTeam 404,03 to

: | € 2¥ % 5 Verladung !

! : Outputlager @ *ta. 1,78 to inkl Lager

: ! : *ca.044%

[ : *ein ASB-Ausreiler

| =80 mm 1,52to ! {Laborprobe) !

| schwer 0,3% ica.0,2% mit 8,2 % Fe wiirdp

! i zu 13,40 t; bzw.

i ! 2,64 % filhren |

\ 1341to| 11,38to ' 344t0 | 0,0to

@@ - " 6,98 to
oL N<80 mm_£> 80 mm Draht Z1. 7 A e e o e e e e e e e e e e e e e mmm— e Fe b e - -
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Stofffluldanalyse - 2004

mermn
Team

Stoffflussdarstellung - Chlor

4 VVersuchswochen (griin: Stofffliisse, rot: Chlorinhalt)

i
!
I
I
I
I

I ca. 40 to

staub.

fur eine lebenswerte Umwelt

Systemgrenze
LemT T T ofenfertig f 1~ --------- 0L o7 e N 72 Fe ).
7 4,86 to . o ca. 0,01 % N
g 06 % 791,7,0 to ca.8 % . e 0,04 to N

e,

|
10,65 to ! 404,07 to
08 % 507,95 to 461,07 to 4,87 to
1.324,06 to I 5.79to 541 to | Uberbriickt mit| |

f I v - Planenrutsche a @ LKW

Splitting- ThermoTeam SR — 58 i

Abi:alle 1 agl;gzle | leicht Produktion Material ca.§5504t::) g g: ThermoTeam 404,03 4
! | P ca. @94 fo é ™ Verladung 4,8? to
1 H 0,
| ! 7 : Outputlager 1,1 | Yo
: 1 ° ] [ Y ® H :
: | o® ®e :
I >80 | ® P !
: :Ca. 0,3 % .. ca. 0,2 0, :
: : Y ca. 1% :
| ! ca. 3,08 to l
1‘ ! 0,38 to|(2 Wochen) : ;
v ! 12 % ® 4
\\ \ . ,/
. Fe Fe N/~ Fe PVC- ° o
oL N=80 mm 4> 80 mm Draht £ 3 ¢ _sMersuch /L _ _ ____ _._. _________ @ _____________ -
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Stofffluldanalyse - 2004
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Team fur eine lebenswerte Umwelt
4 Versuchswochen (griin: Stoffflisse, rot: Cadmiuminhalt)
Systemg renze
et T T ofenfertig r 1------~---- T < e NP2 Fe .
e 1,1 kg ca. 0,01 % )
. ca. 89 e N
/ 1.4 ppm ot TO ‘© ca. 40 ﬁ) Staub Ent- 0,04 tor,
! ! ' a staub. 0,0kg
| 5 <> 5
1 | :
3.7 kg ! 404,07 to |
2,8 ppm 1507,95 to 461,07 to — 0,7 kg !
1.324.06 to ' Uberbrickt mit| |2
f L. ! 2,9kg 0.8 kg Planenrutsche [ | § ) LKW
Splitting- ThermoTeam . 9% i
Abfall 1\_leicht . Material oy |
.ae 1y a?;;ge = Produktion — 22'5591;0 2 g ThermoTeam 404,03 to
! : - -y 1kg 5 Verladung 0,? kg
! i o 8 ppm
i ! T Qutputlager ™
| | :
| >80 i ) ca.1% :
| :ca. 03 % ca.02% |
:1 i ° ® *%%e o :I
' 0,1 kg : o 1,61 0.1 kg 0. ’
N : [ J /’
‘. N~ Fe® PVC- : 0,0kg 7
Drahte _ _NVersuch,/_ _ __ _ & ——— -~ Fe b -
® o
[}
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StofffluRanalyse - 2006

S sberiach

« 58 filr eine lebenswerte L mwelt

Systemgrenze 20 - 60 mm

(ofenfertig)

190,53 t 155,19 t
27,56 t 26,01t
14,46 % 16,76 %

8281 (0S) | 458,87t
-ot 53,57°t
R Splittinganlage
Givl\;?arﬁe- Wien TT-Ballen
KW 13 e

0,00 %

Vorsortierung

250 t (OS)
-t
- %

Fe <60 mm

Stoff-FluRdarstellung - Storstoffe -
Glas, Stein

KW13 /2006 (27.03.06 - 31.03.06)
(gruin: StofffluB, rot: Parameter)

Institut fiir nachhalti;
- C

Abfalbwirtschaft u. Entsargungstechnik



IR EEEEEE N
Stofff

luRanalyse - 2006

1450 t (OS)
-t
- %

Gewerbe-

Abfall

Vorsortierung

55,1t (OS)
-t
- %

Systemgrenze

1186,31 t
89,751
7,57 %

Splittinganlage

Wien
KW 19

772,61t
56,91t

[
[ ]
o 7749
° 4,3
8| 77261t

.-.'.'

e

S beriach

[ ]
226.04 t ® 71191t % g8 fir eine lebenswerte Umwelt
) S )
27,44 t 24,68 t
12,14 % s 3,47 %
® 20 - 80 mm
e PS ° (ofenfertig)
[ I J
52t
37,63 t
72,36 %
Storstoff-Falle
A
NE-Abscheider
oo (Diamagnet)
® )
d °

-

Fe-Abscheider

>80 mm,
schwer

Fe >80 mm

[ 62,31t °
® 8,06 % o
°
e [ J
[y [ ]
o [ ]
262t °®

4

jien/

Stoff-FluBdarstellung - Storstoffe
KW19 / 2006 (08.05.06 - 12.05.06)
(griin: StofffluB, rot: Parameter)
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Transferkoeffizienten - 2004

. Transferkoefizienten Energieinhalt | Glas,
. splittinganlage Masse | (Hu) Steine |Chlor |Blei |Zink |Eisen |Cadmium
. ofenfertige Fraktion ‘E-EI:E.':}E.\ 44% “ 98 2% [45,6% [ 62,5% [ C4% || 53% 29 7%
. Thermoteam
i 38,0% o6% 1,8% | 5944% | 375% | 24% 15% 67,6%
. Fraktion
. Eisenfraktionen ‘ 22% \ - - - - | 22% | 32% 2. 7%
. Transferkoeffizienten Energieinhalt | Glas
Masse b " | Chlor | Blei | Zink | Eisen [Cadmium
ThermoTeam-Anlage (Hu) Steine
ASB verladen 79.5% 90,6% 90,5% 4% 89% | B4% | 13,5% 28%
ASB im Bunker 9,8% 10,0% 9.4% 9% 11% 9% 8,1% Yo
Eizsenfraktionen 2,1% - - - - % | 78,4% 54%
Hichteisenfraktion 0,2% - - - - - -
PVC Abtrennung
1,1% 0, 7% 0,1% T% - - 4%
Versuch
ti D f,
sonstige (Dampf, 7 39 1.3 % _ _ ) _ )
“ Institut fiir na:hlultiie Etc ' l

Abfalbwirtschaft u. Entsargungstechnik



el rrirrrn
ransferkoeffizienten - 2004

Transferkoeffizienten TT-Anlage

| EASB verladen
| O Eisenfraktionen
O Nichteisenfraktion
| Osonstige (Dampf, etc.)
O e
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

n Institut fiir nxhh:ltilz

u, Entsor
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Transferkoeffizienten — Biogener

Antell - 20006

Transferkoeffizienten KW 13 @ 0-20 W 20-60 aTT

(14C.)

(Sel. L&s.)

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

Transferkoeffizienten KW 19 = 0-20 H 20-80 output aoTT

(14C.)

(Sel. Los.)

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%  100%
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Schlusse

* Probleme bei vorliegen vieler Metallfraktionen
(Unsicherheit durch Abschatzungen)

Teilweise starke Heterogenitat der Proben machen
grolde Stichproben notig

* Nicht alle Proben konnen zum selben Zeitpunkt
genommen werden, wodurch sich jede Mischprobe aus
verschiedenen ,Momentaufnahmen® zusammensetzt

Anlagenubergreifende Stoffstromanalyse machbar und
sinnvoll
— Stoffe (und ihr Verhalten) uber Anlagengrenzen hinweg erfalbar
— Optimierungsmoglichkeiten im Anlagenverbund

Optimierungseffekte bei der Bilanzierung 2006 deutlich
erkennbar

Geeignetes Probenahmekonzept wichtig

— Konsequente Umsetzung um fundierte Aussagen zu
ermoglichen

Institut fiir nachh altiie

Abfalbwirtschaft u. Entsargungstechnik




